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Description 

La pr^ente invention a trait k una machine pour 
subllmer un d6cor sur des objets et elle vise plus parti- 
culi^rement la forme des membranes qui permet d'aug- s 
menter la production et la quality des objets k d^corer. 
Uinvention concerne aussi un proc^6 de sublimation k 
I'aide de la machine de I'lnvention. 

On connaTt des machines de ce genre de FR-A-2 
203 321 et EP-A-0 451 067 qui comprennent g6n6rale- to 
ment deux cadres articul^ entre eux et dont Tune des 
faces est solidaire d'une membrane d^fbrmable ^lastl- 
quement. Un objet et une feuille de papier ^ sublimer 
sont introduits k Unt^rieur de la machine, entre les deux 
membranes. La machine est mise sous vide af in que la is 
feuille de papier d sublimer soit plaqu^e sur la face des 
objets k d^corer. L'ensemble maintenu sous pression 
est introduit dans un four, par exemple ^ectrique, pour 
r^aliser la sublimation du dessin sur queiques miilim^* 
tres de profondeur k la surface de I'objet. 20 

De telles machines comportent certains inconvd- 
nients en ce qui concerne la cadence de production et 
la quality du transfert du d^cor sur les objets. En effet, 
les objets sont pos^s k plat sur la membrane Inf^rieure 
et sont recouverts d'une feuille k sublimer. Pour que le 25 
transfert du d6cor sur fes objets puisse se r^aliser. ces 
derniers sont suffisamment 6cart6s les uns des autres 
pour que la feuille k sublimer recouvre toute leur p6ri- 
ph^rie lors de la mise sous vide. Cette disposition limite 
consid^rablement le nombre d'objets que Ton peut pla- 30 
cer sur la surface de la membrane. 

En outre, on remarque que cette disposition peut 
faire ressortir apr^s sublimation le plan de joint ou de 
contact des deux membranes sur les objets. Ce plan de 
joint irnprim^ sur I'objet nult k la quality du d6cor. 35 

C*est k ces lnconv6nients qu'entend sp6cialement 
rem^ier la pr^sente invention. 

La machine suivant la pr6sente Invention comprend 
au moins une membrane d§formable 6lastiquement qui 
pr^ente des poches pr^-form^es aptes k recevoir cha- 40 
cune compl^tement un des objets k d^corer. 

Un autre avantage de la machine consiste en ce 
que les poches des membranes pr^entent une forme 
correspondent approximativement k la forme total e des 
objets ^d^corer. 45 

En outre, les membranes solidaires de cheque 
cadre de la machine sont r^alis^es en une mati^re telle 
que du silicone ou analogue, de mani^e k r^sister k 
des temperatures sup^rieures ou ^gales k 250°. 

Selon un autre aspect avantageux, I'invention con- so 
cerne aussi un proc^6 de sublimation d'un d^cor sur 
des objets de forme quelconque k I'aide de la machine 
de invention caract6rls6 en ce qu'il consiste k : 

introduire un premier support de d^cor dans cha- ss 
cune desdites poches ; 

placer un objet dans chacune desdites poches ; 



recouvrir Tensemble de ladite membrane et plus 
particuli^rement Touverture desdites poches, par 
un autre support de d^cor tdentique au premier ; 

fermer le cadre sup^rieur sur le cadre inf^rieur ; 

placer l'ensemble de ladite machine sous vide puis 
rintroduire dans un milieu chaud et 

ouvrir ladite machine et retirer les objets d^cor^. 

Le dessin annexe, donn6 k titre d'exemple. permet- 
tra de mieux comprendre I'lnvention. les caract^risti- 
ques qu'elle pr6sente et les avantages qu'elle est 
susceptible de procurer : 

Rg. 1 est une vue sch6matique repr^sentant la 
machine k sublimer suivant la pr^sente invention 
avant la mise en place des objets k d^corer. 

Rg. 2 est une vue semblable k celle de fig. 1 . mais 
illustrant la machine sous depression en cours de 
transfert du d^cor sur les objets. 

On a montr6 en fig. 1 et 2 une machine 1 permet- 
tant de sublimer un d6cor imprim6 sur un support 2 sur 
toutes les faces d'un ou de plusieurs objets 3. 

La machine 1 comprend essenti'eliement deux 
cadres 4 et 5 de section carr^e realises en aluminium 
plein et articul6s entre eux de mani^re que Tun soit fixe 
et I'autre mobile. Une membrane d6formable 6lastique- 
ment 6 est collie ou assujettie de toute autre mani^re 
sur la face sup^rieure du cadre 4. Une autre membrane 
d^formable 6lastiquement 7 est fix6e de la m§me 
mani^re que la pr^^dente, mais sur la face inf^rieure 
du cadre 5. La membrane 7 comporte un certain nom- 
bre de poches 7a qui sont pr6alablement pr6-fbrm§es 
au pourtour ext^rieur des objets 3 k d^corer. Les 
poches 7a sont pr6vues pour reproduire approximative- 
ment, mais en plus grand, les formes ext^rieures des 
objets k d^corer et. dans notre exemple, celles des 
objets 3. 

Les membranes consid^r^es 6 et 7 sont stanches k 
I'air et peuvent par exemple §tre r^alis^es en silicone 
acetique pour pouvoir r^sister k de hautes temperatu- 
res, c'est-^-dire au-dessus de 250° et k de grandes 
deformations eiastiques. 

A la mani6re connue dans FR-A-2 660 252 au nom 
du present Demandeur. la machine 1 comporte un joint 
d'etancheite plat realise en une matiere equivalente k 
celle des membranes de fagon k constituer une liaison 
hermetique lorsque les deux cadres 4 et 5 sont fermes 
I'un centre Tautre au moyen de ven^ous non represen- 
tes. De plus, la machine 1 comporte une tuyauterie 8 
qui est reliee k une pompe k vide non representee, af in 
d'assurer la depression k Tinterieur de I'espace deter- 
mine par les deux membranes de ladite machine. 

Le decor est imprime sur un support d'encre 2 qui 



2 



3 



EP 0 606 189 B1 



4 



est r6alis6 en un mat^riau extensible. En effet le sup- 
port d'encre 2 est constitu6 par exeniple par un tissu, un 
tricot ou une feuilte de mati^re non tissue perm^le k 
Pair pour pouvoir s*adapter k la forme des objets 3 k 
d^corer, sans risque de deterioration du d^cor d subll- 5 
mer 

Lop^rateur proc^de de la manidre suivante pour 
pouvoir transferer un decor sur un objet de forme quel- 
conque. 

10 

II introduit le premier support de decor 2 dans cha- 
que poche 7a de la membrane 7, comma repr6- 
sente en fig. 1. 

II place ensuite un objet 3 dans chacune des is 
poches 7a. 

- II recouvre I'ensemble de la membrane 7 et plus 
particulierement I'ouverture des poches 7a par un 
autre support de decor 2 identique au premier, 20 

II ferme le cadre superieur 4 sur le cadre Inferieur 5. 
comme represente en fig. 2. 

II place Tensemble de la machine 1 sous vide, puis 2s 
il I'introduit dans un milieu chaud pour provoquer la 
sublimation du decor sur les objets 3. 



respondant approximativement k la forme totale 
des objets (3) k decorer. 

3. Machine suivant la revendication 1 . caracterisee en 
ce que les membranes (6 et 7) sont r6alis6es en 
une matiere telle que du silicone acetique ou analo- 
gue etanche k Pair de manidre k resister k des tem- 
peratures egales ou superleures k 250"". 

4. Precede de sublimation d'un decor sur des objets 
(3) de forme quelconque k Paide de la machine 
d'une des revendications 1 k 3, caracterise en ce 
qu'il consiste k : 

• introduire un premier support de d6cor (2) dans 
chacune desdites poches (7a) ; 

- placer un desdits objets dans chacune desdi- 
tes poches : 

- recouvrir I'ensemble de ladite membrane (7). et 
plus particulierement I'ouverture desdites 
poches, par un autre support de d6cor (2) iden- 
tique au premier ; 

fermer le cadre superieur (4) sur le cadre infe- 
rieur (5) ; 
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II ouvre la machine 1 et retire les objets3 decores. 

30 

II procede de la mSme maniere pour decorer 
d'autre objets 3 de mSme forme. 

On remarque que i'emploi d'au moins une mem- 
brane pre-formee permet d'eviter la trace du plan de 
joint des deux membranes de la machine sur les objets 35 
3 k decorer. 

On note que la membrane pr6-fbrmee 7 permet 
une regularite des couleurs et du graphisme k transfe- 
rer lors de la sublimation. 

On constate que la quantite des objets k decorer 40 
sur une m6me machine est beaucoup plus importante 
qu'avec les machines utilisees couramment. De plus, la 
disposition en lignes horizontales permet une automati- 
sation de chargement et de dechargement des objets 3. 

45 

Revendications 

1 . Machine pour sublimer un decor sur des objets de 
forme quelconque, du genre comprenant deux 
cadres articuies entre eux et dont Tune de leurs so 
faces est solidaire d'une membrane defbrmable 
eiastiquement, caracterisee en ce que Tune au 
moins des membranes deformables (7) presente 
des poches pre-formees (7g) aptes k recevoir com- 
pietement chacune un desdits objets (3) k decorer. ss 

2. Machine suivant la revendication 1 , caracterisee en 
ce que les poches (7a) presentent une forme cor- 



- placer I'ensemble de ladite machine (1) sous 
vide puis i'inti'oduire dans un milieu chaud et 

- ouvrir ladite machine et retirer les objets (3) 
decores. 

Ciaims 

1. A machine for sublimating a decoration on articles 
of any shape, of the kind comprising two frames 
articulated togetiier and of which one of their sur- 
faces is integral with an elastically deformable 
membrane, characterised in that at least one of the 
deformable membranes (7) has preformed pockets 
(7a) each adapted to completely receive one of the 
said articles (3) for decoration. 

2. A machine according to claim 1, characterised in 
that the pockets {7a) have a shape corresponding 
approximately to the complete shape of the articles 
(3) for decoration. 

3. A machine according to claim 1, characterised in 
that the membranes (6 and 7) are made of a mate- 
rial such as acetic silicone or tiie like which is air- 
tight so as to withstand temperatures equal to or 
greater than 250°. 

4. A method of sublimating a decoration on articles (3) 
of any shape by means of a machine of one of 
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claims 1 to 3. characterised in that It consists in: 

• introducing a first decoration support (2) into 
each of the said pockets (7a); 

5 

- placing one of the said articles in each of the 
said pockets; 

• covering the whole of the said membrane (7), 
and more particularly the opening of the said io 
pockets, by another decoration support (2) 
identical to the first; 



bedeckt wind. 

der obere Rahmen (4) auf dem unteren Rah- 
men (5) geschlossen wird, 
die gesamte Maschine (1) unter Unterdruck 
gesetzt und dann in ein hei6es Medium einge- 
bracht wird und 

die Maschine geflffnet wird und die verzierten 
Objekte (3) entnommen werden. 



closing the top frame (4) on the bottom frame 
(5); 

placing the whole of the machine (1) in a vac- 
uum and then introducing it into a hot medium 
and 

opening the said machine and withdrawing the 
decorated articles (3). 
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PatentansprOche 

1 . Maschine fQr den Sublimationstransfer eines Bildes 
auf Objekte beliebiger Form, die zwei aneinander 
angelenkle Rahmen aufweist, mit einer deren Sei- 
ten eine eiastisch verformbare Membran fest ver- 
bunden ist. dadurch gekennzeichnet, da3 
mindestens eine der verformbaren Membranen (7) 
vorgeformte Taschen (7a) aufweist, die jeweils 
eines der zu verzierenden Objekte (3) aufnehmen 
kOnnen. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. da3 die Taschen (7a) eine Form aufwei- 
sen, die annahernd der Gesamtform der zu 
verzierenden Objekte (3) entspricht. 

3. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daS die Membranen (6 und 7) aus einem 
luftdichten Werkstoff wie Acetsilicon o.dgl. beste- 
hen, so da3 sie Temperaturen von 250" Oder mehr 
aushalten. 
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Verfahren fQr den Sublimationstransfer eines Bildes 
auf Objekte (3) beliebiger Form mit Hilfe der 
Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet. da3 so 



ein erster BildtrSger (2) in jede der Taschen 
(7a) eingebracht wird. 

eines der Objekte in jede der Taschen einge- 
bracht wird, 55 
die gesamte Membran (7) und insbesondere 
die Offnung der Taschen mit einem anderen, 
mit dem ersten Identischen Bildtrager (2) 
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